Betriebsanleitung fiir Axialkolben-Hydromotoren
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Die Motoren sind ausschlieBlich mit Hydraulik6él nach DIN-E 51524
Viskositatsklasse ISOVG32 zu betreiben. Beim Betrieb mit HF A-FlUssigkeiten
ist vorher mit dem Hersteller Rucksprache zu nehmen.

Beim Verlegen des Rohrsystems ist auf gréRtmdégliche Sauberkeit zu achten,
und der Olbehélter ist vor dem Einfillen zu reinigen.

Hydraulikdl ist nur gefiltert einzuftllen. Filterfeinheit 80 p.

Aus der Motorenhise ist der Versandstopfen zu entfernen und eine
Leckdlleitung nach dem Olbehalter zu verlegen.

Der Leckéldruck darf 1 bar nicht Uberschreiten. Dichtungen bis 5 bar kénnen
auf Wunsch eingebaut werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme ist das Motorengehause mit Hydrauliké! bis
zum Leckélanschlu® zu flullen. Es ist beim Verlegen der Leckélleitung darauf
zu achten, daR das Gehause immer mit Ol gefullt ist.

Die auf den EinzelmalRblattern angegebenen Daten - insbesondere die
notwendige Vorspannung P2 - max. Druck und max. Drehzahl sind zu
beachten.

Die Druckleitung zwischen Pumpe und Hydromotor ist mit einem
Uberdruckventil abzusichern, dal auf den maximalen Arbeitsdruck des
Motors eingestellt ist.

Bei Anlagen, in denen der Motor Uber Steuerschieber geschaltet wird, sind
nur Steuerschieber mit negativer Uberdeckung einzusetzen.

Bei Anlagen mit groRen umlaufenden Massen sind zwischen dem
Steuerschieber und dem Motor, zum Absichern der Bremsdrucke,
Uberdruckventile vorzusehen.

Die maximale Betriebstemperatur ist 70° C.

In jeder Anlage ist ein Magnetfilter vorzusehen. Filterfeinheit 40 .

Vor der ersten Unterdrucknahme ist die Anlage zu entluften. Ist keine
EntlUftungsschraube vorgesehen, kann das EntlUften an der ersten
Verschraubung hinter der Pumpe durch Lésen der Uberwurfmutter erfolgen.

Das Druckodl im Behalter muRR schaumfrei sein.

Gerdte, die durch Nichtbeachtung dieser Betriebsvorschriften defekt werden,
kénnen nicht im Rahmen einer Garantieleistung repariert werden.
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